Teoretisk essa om malning

Vad heter ytorna pa en bat?

Det rader begreppsforvirring kring vad man ska kalla ytorna pa en bat. Sa i denna forsta del
av vara teoretiska youtubeklipp sa ska jag snabbt definiera batens delar sa att vi kan tala
samma sprak. En bat har en botten, fribord och en éverdel. Ytan under vattenlinjen ar botten
och ytan éver vattenlinjen ar fribord och 6verdel. Sjalva vattenlinjen ska inte misstas fér en
dekorlinje, aven kallad snobblinje. Vattenlinjen ar helt enkelt den grans dar bottenfargen
slutar och dar friborden bérjar. Pa vissa batar ligger det dock en dekorlinje i direkt anslutning
till vattenlinjen. En korrekt placerad vattenlinje passerar vattenytan med 5-10 cm pa en
normal fritidsbat. Man ska alltsa kunna se botten tydligt sticka fram éver vattenytan. Da ser
baten latt och valbalanserad ut, och det fastnar ingen smuts pa friborden. Om ni ar osaker
pa vart ni vill placera er vattenlinje sa bor ni sjosatta baten och marka upp vart den ska
hamna. En alltfor lag vattenlinje kan skada polyuretanfargen (Double Coat) pa friborden och
baten ser trog och langsam ut. Ytor under vattenlinjen bér malas ca. 0,5 I/m2 med IJmopox
HB Coating for att skapa ett gott undervattensskydd, och ytorna dver vattenlinjen bér
grundmalas 2 lager med IJmopox HB Coating for att porfylla den gamla ytan. Nar grunden
slipats slat lackeras friborden med hégblank Double Coat i 3 lager. Double Coat kan
appliceras med rulle med sprutlackerad finish. Alla halkskyddsytor grundmalas med 1 lager
IJmopox HB Coating, darefter bygger man upp lacktjocklek med tva lager hogblank Double
Coat. Som sista lager pa halkmoénstrade ytor valjer man vanligtvis halvblank Double Coat

samt halkskyddspulvret Anti Slip som blandas i den halvblanka fargen.

Hur valjer man ratt kulor?
Om ni besoker oss och tar med en bit av baten sa kan ni fa kika i alla vara olika kulorkartor

och pa sa satt hitta ratt kulér. Om ni inte har méjlighet till det sa ar det bast att ni borjar med



att bestalla en gratis kuldrpalett som visar vara standardkulérer. Ni kan ocksa valja kulérer
utifran RAL-kartor, NCS-kartor eller i Pantone-kartor. Vi ar den enda fargproducenten som
erbjuder er att kunna képa valfri kulor. Vi ar alltsa inte hammade av ett litet standardutbud. Vi
kan ocksa blanda kulérer utifran vara konkurrenters kulérutbud, exempelvis International och
AwIGrip. Tank pa att nar ni anvander kuldrkartor sa ska det alltid goras i mycket gott
dagssljus, aldrig inomhus, eftersom artificiell belysning kan vara mycket missvisande. Har
hos oss sa anvander vi en dagljuslampa fran 3M for att kunna bedémma kuldrlikheter mellan
kulérkartor och befintliga ytor s som en lucka pa en bat. Vi erbjuder ocksa sampling som ett
sista alternativ for er som inte lyckats matcha er yta med en kulérkarta. Vi kan ge er
adressen till De |Jssels fabrik i Holland sa att ni kan skicka ett kulérprov dit. Nar hollandarna
ar klara med analysen sa mejlar de dver receptet till oss sa att vi kan bryta din egna
specialkulor. Detta ar kostnadsfritt men majligheten ska for den sakens skull inte

Overutnyttjas i ondédan.

Hur valjer man ratt grundfarg?

De IJssel Coatings filosofi ar att arbeta nara er som kund, sa att ni kan fa ett skraddarsytt
fargsystem och ratt tillbehor. Vi har ocksa garanterat hogre kvalitet pa vara produkter. Sa det
som skiljer vara grundfarger at fran vara konkurrenters grundfarger ar att vi inte stoppar i
onddiga tillsatser i fargen. Vara farger haller langre eftersom de ar tatare och renare. Rent
praktiskt innebar det att vi inte modifierar grundfarg eller spackel med acceleratorer eller
snabba hardare eftersom vi anser att det ar battre att kunden far hogre kvalitet.
Acceleratorer och snabba hardare kan goéra att exempelvis spackel hardar i lagre
temperaturer och snabbare, men det innebar att spacklet far samre hallbarhet 6ver tid, blir
mindre tatt. Spackel och farg som innehaller denna typ av kompromisser far en skoérare yta
och samre lésningsmedelbestandiget. Vara grundfarger ar inte utspadda pa samma vis som

vara konkurrenters grundfarger, dvs nar vi talar om lésningsmedelbaserad epoxi. IJmopox



HB Coating, dar HB star for High Build, innehaller nastan dubbelt s& mycket epoxi an vad en
normal epoxiprimer innehaller. Sa nar du képer HB Coating kdper du hem mindre mangd
farg vilket du spar pengar pa, och du behéver mala farre antal lager vilket du spar tid pa.
Och oOver ett langt perspektiv sa far du en yta som har hogre vattentathet, battre
korrosionsskydd, och som ar 100 % saker att dvermala med en tackfarg, dvs Double Coat.
Sa nar du valjer grundfarg sa ska du inte titta pa priset utan refklektera éver fargens
egenskaper, sa som torrhalt. Hog torrhalt innebar mer epoxi foér pengarna. Det betyder for
den sakens skull inte att du kan valja en I6sningsmedelfri epoxi som grundfarg. Det hovs lite
I6sningsmedel for att en grundfarg ska greppa korrekt. IJmopox HB Coating har alla de
basta egenskaperna som en grundfarg kan ha, den har styrkan och tatheten som hos en
I6sningsmedefri epoxim, och den den Iésningsmedelbaserade epoxins goda
vidhaftningsférmaga. lUmopox ZF Primer ar nastan samma produkt som HB men den
innehaller mer korrosionsskydd, vilket ar viktigt om man ska mala rakt pa stél eller

aluminium. ZF ar en s k haftprimer.

Hur valjer man ratt spackel?

Den enda gangen som du renoverar en bat och behéver anvanda polyester ar nar du ska
finspackla sma revor i gelcoaten. IJmofix ar ett snabbhardande finspackel av polyester, och
det ar det spacklet vi sdljer mest av. Nar du daremot ska spackla och fylla stérre skador, hal,
eller bygga upp en yta sa bor du valja nagot av vara epoxispackel, Variopox Filler, Finishing
Filler eller LG. LG ar ett lattviksspackel som lampar sig till strukturspackling pa stora ytor.
Varipox Filler har riktigt goda fylinadsegenskaper. Variopox Finishing Filler ar ett finspackel i
likhet med IJmofix. Vara epoxispackel krymper och spricker inte men de kraver
inomhustemperatur pa éver 15 C i 24 timmar. Och i linje med var filosofi om hdgsta kvalitet
sa gor vi inte som vissa av vara konkurrenter och tillverkar epoxispackel som hardar i lagre

temperaturer, eftersom det fullkomligt tar bort de goda egenskaper som epoxispackel ska



ha. Vi har ocksa ett droppfritt lim som heter Variobond. Produkten ar fri fran fyllnadsmedel
som spackel vanligtvis innehaller. Variobond ar alltsa ren epoxi med tixotropa egenskaper
vilket gor att den kdnns som att jobba med majonas. Den rinner inte och den &r mjuk och
foljsam. Idealisk nar du ska forstarka, limma, fylla hal, eller spackla upp en yta utan att du i
efterhand maste slipa halvt ihjal dig. Variobond stannar kvar exakt pa milimetern dar du

lagger den, den sjunker s a s inte undan alls.

Hur valjer man ratt tackfarg?

Double Coat ar den farg pa marknaden som flyter ut allra bast. Det innebar att du kan paféra
fargen med pensel eller rulle och ytan blir som en perfekt sprutlackerad yta. Double Coat
kan forstas ocksa sprutas. Double Coat har ett starkare UV-skydd &n andra farger. | Holland
har varvsbranschen gjort oberoende tester och konstaterat att Double Coat haller glans och
kuldr 1angt langre an andra farger, exempelvis Perfection och AwlGrip. Dessutom kan du
som kund bestélla Double Coat i alla varldens kulérer, bade i hdgblank finish och i halvblank
finish. Normalt sett malar man 3 lager pa utomhusytor for att bygga upp ett korrekt UV-skydd
i polyuretanen, vilket mosvarar ungefar 100-120 mikron. Inomhusytor behdver bara malas sa
manga ganger som behdvs for att man ska bli néjd med finishen. Och som ni sékert vet sa
kan man ringa oss under malningens gang och fa goda rad i hur man ska lyckas med

lackeringen.

Vilken finish?

Hogblank ar det allra vanligaste. Utomhusytor, exempelvis slata gelcoatytor dver vattenlinjen
pa en bat, en bil, containers, fonsterramar, etc etc. bér méalas med hdgblank finish eftersom
det haller finishen bast. Halvblank finish valjer man daremot oftast pa inredning och pa
halkmdnstrade ytor, garna i kombination med halkskyddspulvret Double Coat Anti Slip. Ett

halkskyddspulver ar en tillsats, pa samma satt som matteringsmedel och metallicflakes ar en



tillsats. S& nar man malar med en halvblank farg och med halkksyddspulver sd maste man

rora om fargen mycket val, samt spada upp den med fértunning sa att det blir sa enkelt som

mojligt att rulla pa fargen med ett jamnt resultat. Slarvar man med omrérning, spadning och

belysning sa ar det svarare att fa en korrekt spridning av tillsatserna. Sa tank alltsa pa att

olika farger hanteras och forbereds lite olika. Las pa om den farg du ska anvanda, eller

kontakta oss for goda rad.

Vilka tillbehov behovs for att mala:

M 4605 koncentrerat schampo for férsta grovrengéring. Mycket effektiv avfettning.
Produkten tar bort helt andra typer av fett och smuts an en lésningsmedelbaserad
avfettning. M4605 spades med vatten, dvs sa som man normalt tvattar en bat. Det ar
alltsa mycket viktigt att gora rent en yta pa ratt satt innan slipning och malning.
Double Coat Avfettning: ar rengoringssteg nummer tva. Denna avfettning har mycket
goda statiska egenskaper, sa viss smuts och silikon vill fastna pa trasan. Detta
tillbehor ar det absolut viktigaste. Man anvander den initialt bade fére och efter forsta
slipningen, samt mellan malningarna vid behov.

IJmofix, Finishing Filler eller Variobond: tre spackel for olika andamal. Radfraga oss
sa att ni far ratt for just er uppgift. Idmofix ar fér smaskador, Finishing Filler har hogre
kvalitet men kréver inomhusvarme i 24 timmar. Variobond anvands for att bade
spackla, limma, fylla hal och bygga upp 6nskad ytform.

Spackelspade i hardat stal

malarhink

grundfarg IJmopox HB Coating i en kulér som motsvarar tackfargens kulor. Sa ska ni
mala i vita nyanser far ni vit HB, mérka nynaser Double Coat innebar svart HB och

alla kulorer daremellan ger gra HB. Om du inte ska grundmala pa gelcoat utan



snarare pa stal eller aluminium lagger du forst pa ett lager IUmopox ZF Primer fére
HB.

[Jmopox Fortunning och rullar till grundfargen.

IJmopox-visp for att vispa upp baskomponenten till HB Coating

3M Kontrollfarg som majliggér en visualisering av slipprocessen av grundfargen och
spackel. En grundfarg blir ju aldrig helt slat som en lack. En grundfarg anvands for att
bygga upp en slipgrund. S& normalt sett malar man 2 lager HB och sedan slipas
dessa tva lager med hjalp av kontrollfargen. P4 vit och gra grund sa ser man hur
mycket man slipar med hjalp av kontrollfargen. Man vill ju som sagt oftast producera
en helt slat yta innan man boérjar lackera. En svart grund kan daremot slipas utan
hjalp av kontrolifargen eftersom en svart farg bli graaktig nar den slipas, vilket
automatiskt visualiserar slipprocessen.

Double Coat séljs i 1 kg-set i nastan alla varldens kul6rer. Vi bryter farg har i Sverige,
men enklast och billigast ar det att valja nagon av vara standardkulérer som ar
fardigblandade och som star klara pa hyllan. Double Coat tacker ca. 11-12 m2 per
kilo. Men tank pa att du oftast ska mala 3 lager. Om din yta &r 16 m2 x 3 stryk sa ar
den totala ytan som ska malas alltsa 48 m2. Dividerat med 11 s& behdver du alltsa
képa 5 burkar farg.

Double Coat Fortunning finns det tva sorter av. Standardfértunningen ar for
applicering med rulle eller pensel. Jag ska tala mer om behovet av att spada i senare
avsnitt. Sprutfértunningen ar en mycket hastigare fortunning, dvs den avdunstar
fortare. Det ar nédvandigt for att den stérre mangden I6sningsmedel som anvands
vid sprutapplicering ska kunna avdunsta sa snabbt som mdjligt, sa att man inte
binder inne I6sningsmedel i farglagret - fér da hardar ju aldrig fargen.

Rullarna till Double Coat finns med bade rak ytterkant och rundad ytterkant. Rullarna

vi saljer till Double Coat har extra hdg kvalitet och tatare skumgummi. Det betyder



inte for den sakens skull att man anvander en rulle i mer an ungefar 10 min. Man
behdver alltsa byta rulle under malningens gang. Sa rullar behéver ni gott om.
Halkskyddspulver och halvblank Double Coat &r en underbar kombination for era
halkmoénstrade ytor. Manga valjer da att mala med RAL 9018 vilket ar en ljus ljus gra
nyans som bryter av snyggt mot exempelvis hégblank vit farg som laggs pa alla
omkringliggande slata ytor pa batens éverdel.

Det ar aldrig fel att ha nagra smapenslar. Kép inga dyra penslar, det racker med
dessa billiga penslar eftersom de endast anvands dar rullen inte kommer at. Men
rullarna kommer faktiskt gatt at 99 % av alla ytor pa en bat.

Bygel till rullarna.

Malarhink. Anvand aldrig vanliga platta vafflade malartrag eftersom man da kommer
spilla ut farg och rullarna missformas av den vafflade avrullningssytan. Hang
malarhinken i fingertopparna. Dagen efter sa har fargresterna hardat i hinken och da
an den ateranvandas, gang pa gang.

3M 244 ar en tejp som verkligen ger superskarpa linjer sa anvand denna framfor alla
andra tejper. Den tal dessutom fukt och solljus. Men om ni har skarpare radier sa
kompletterar ni med en nagot smalare rulle 202, eftersom den har lite stretch i sig.
3Ms Klibbduk sékerstaller att den allra sista dammavtorkningen precis innan
malningen blir sa bra som mgjligt. Undvik andra klibbdukar eftersom de har en
tendens att kontaminera ytan med sitt klister.

Scotch-Brite finns i olika grovlekar. Emedan ett sanpapper anvands for att avverka
ojamnheter pa en yta sa anvands Scotch-Brite for att mattslipa utan att avverka. Satt
slipdukarna pa maskin och mattslipa skonsamt snabbt och enkelt, for att 6ka ytans
vidhaftning. Fine anvands for att mattslipa halkmdnster och slata ytor. Ultra Fine

anvands garna efter att man mattslipat med Fine eller med ett sandpapper pa en



lackdefekt. Ultra Fine skapar alltsa en tatare och finare slipning med minskad
repbildning, vilket ger en battre finish i kommande farglager.

Sandpapper:

P40-60 anvands pa aluminium och stal, eller for att slipa av en botten.

P80 anvands for grovslipning pa glasfiber och tra.

P120 ar idealisk pa tra och gelcoat som ska malas med grundfarg

P180 kan vara idealisk for att slipa epoxi eller gammal gelcoat som ska lackeras da
man vill avverka oxidation

P240 ar en kornstorlek som ar mycket vanlig. En gelcoat som for férsta gangen ska
lackas ska vara slipad med ungefar P240. Sa om ni grundmalat med HB Coating sa
brukar grunden slipas slat med cirka P240. Om om ni mattslipat gammal gelcoat med
P180 sa efterslipar ni gelcoaten med P240 innan lackning for att minska repbilden i
ytan.

P400 och P500 ar fina sandpapper som anvands for att slipa bort defekter i
lacklager.

P600 och anda upp till P3000 ar sandpapper for vatslipning av befintliga ytor som
ska lackkorrigeras eller dar man helt enkelt vill slipa bort oxidation infér en
rekonditionering med rubbing, polering och vaxning.

Slipklossen fran 3M ar mjuk sa den ligger stadigt i hand och minskar risken for att
man slipar igenom farglager. Nar man slipar med riktigt fina sandpapper eller nar
man ska slipa hérn och kanter sa ar det positivt att anvand en mjuk distansplatta som
man faster med kardborre mellan maskinens underlaggsplatta och sandpappret.

Vi séljer mycket prisvard skyddsutrustning i smarta paket som innehaller de skydd ni
behover. Kolfiltermask med A2 filter for starka angor, dammfiltermask for enkel
maskinslipning, lackoverall som skyddar er fran starka angor och skvatt och som

skyddar ytan fran att dammas ned, samt nitrilgummihandskar av bade tjockare typ



och engangshandskar. Lagg pa minnet att en handske bér besta av nitrilgummi.
Latex- och vinylhandskar skyddar inte mot isocyanater, I6sningsmedel och
epoxiallergi

e slipmaskiner finns i tva storlekar. Manga elektriska hemmafixarmaskiner ar 125 mm
och proffsmaskiner som ar luftdrivna ar oftast 150 mm. Oavsertt storlek sa kallas
dessa maskiner for oscillerande excenterslipmaskiner. Graden av osclillering, dvs hur
brett underlaggsplattan skakar. Det ar inte sa dumt att ha flera maskiner. En
slipmaskin som ar effektiv for att slipa grundfarg bér oscillera med cirka 8 mm,
emedan en maskin som skonsamt ska slipa lacklager bor oscillera 2,5-5 mm. En
kompromiss ar helt enkelt att skaffa en maskin som oscillerar 5 mm.

e Alla dessa produkter kan ni kdpa av oss till garanterat basta pris. Vi hjalper er med
att satta ihop en materiallista infér er kommande fargbestalining. Det VI behover veta

ar hur stor ytan ar i m2 och vilken del av baten eller annan yta som ni ska mala.

Hur stora ar ytorna?
Vi har en smart kalkylator pa var webbplats de-ijssel-coatings.se dar ni enkelt kan rakna ut

hur manga m2 ni ska mala. Sa mat upp ytorna sa hjalper vi er att rakna ut fargatgangen.

Kan man mala utomhus?

Ja det gar men det kravs gott talamod om man efterstravar en perfekt hégblank lackfinish.
Lacker ar under malning kansliga for bade luftcirkulation och solljus eftersom dessa faktorer
gor att I6sningsmedel i fargen avdunstar snabbare an fargen hinner att flyta ut. Fukt och
dagg skadar ocksa pigment och glans under kvall och natt. Och att mala pa en varm yta eller
en kall ar svarare an att mala pa en yta som har normal rumstemperatur. Mala aldrig ett

objekt utomhus under 6ppen himmel, dvs mala inte ett dack pa en bat. Man kan till viss del



lyckas hitta goda dagar utomhus sa att man kan mala dekrolinjer och fribord med gott

resultat eftersom fukt och dagg inte kommer at sidorna pa baten lika val som dess 6verdel.

Hur paverkas malning och hardningen av miljén?
| den basta av varldar sa sker all form av malning mellan 15-20 C inomhus. Alla varmeflaktar
ar avstangda. Nar malningen ar klar och fargen har flutit ut satter man pa varme. Farg
hardar som bast nar temp. ar mellan 20-50 C. Naturligtvis s& ar denna typ av miljé sallsynt
men det ar intressant att veta vad som ar idealiskt. Om ni ska mala i en lokal som har en
normatemperatur pa ca. 15 C sa kommer fargen harda utmarkt, men om ni har tiligang till
mer varme sa hojer ni temperaturen nar fargen flutit ut. S4 med en hardningstemperatur pa
typ 15 C sa kan dvermalning ske med lite langre intervall an om det vore varmare. Sa tank
alltsa pa att varme ar viktigt nar man har brattom att bli klar. Om man inte har gott om varme
sa maste man lata fargen harda i lugn och ro. Titta i produktbladet fér den farg ni ska
anvanda for att se vad som galler for era specifika temperaturférutsattningar. | ett
produktblad anges tydligt en minimumtid, innan dess far man inte mala. Maximumtiden star
ocksa utsatt. Daremellan kan man sakert dvermala utan att behdova mattslipa for att skapa
vidhaftning i ytan. Nar maxtiden ar passerad maste ytan mattslipas for att det nya lagret farg
ska fasta fullgott pa det féregaende lagret. Tidsangivelserna i ett produktblad sager alltsa
inget om hur lang tid det tar for en yta att bli s hard att den kan slipas. Produktbladet anger
endast vad som galler fér dvermalning. En grundregel inom malning ar ju att om en yta ska
slipas sa dammar fargen nar man slipar. Fastnar fargen i pappret sa vantar man. Skilj alltsa
pa dvermalningsbarhet och slipbarhet. Ju lagre luftfuktighet desto snabbare hardning, och ju
hogre temperatur desto snabbare hardning.

S4 ni som bygger ett talt dver baten bér tanka pa en del saker for att ni ska fa en sa
smidig arbetsprocess som majligt, och sa bra finish som mdjligt. Bérja med att skaffa en

hygrometer. Den visar luftens temperatur och luftfuktighet. Nar ni lackerar med Double Coat



bor luftfuktigheten ligga under 70 %. Men om ni grundmalar sa ar [Jmopox HB Coating inte
lika kanslig, den tal hégre luftfuktighet och lagre temperaturer, anda ned till tre plusgrader.
Det kan ocksa vara lont att inforskaffa en enkel IR-termometer som ni kan méata ytans
temperatur. En yta kan ju exempelvis vara bade kallare eller varmare an luftens temperatur,
beroende pa om materialet varit nedkyld lange utomhus, eller om man malar i ett talt om
sommaren sa kan ju solen varma upp skrovet sa att det ar mycket varmare. Som jag sagt
tidigare i detta avsnitt sa boér bade yta och luft helst vara 15-20 C varmt. Om man daremot
har en sadan lufttemperatur pa 20 C men ett mycket varmare skrov pa 25 C eller kallt skrov
pa 10 C sa kommer ni behdéva spada med extra fortunning for att stavja denna skillnad.

Ett talt som man bygger runt baten bor vara sa tatt som majligt for att man inte ska
slappa in sa mycket fukt. Det finns enklare avfuktare som kan hjalpa men de fungerar endast
over femton plusgrader. De avfuktare som fungerar i lagre temperaturer ar bade dyra och
komplicerade s& de kommer ni féormodligen aldrig att anvanda. Och om ni malar i talt under
den kallare delen av aret sa bor ni ha ett gang oljeelement, garna i baten for att varma
skrovet, och utanfér i taltet. Om ni anvander luftvarme sa ska den stangas av under
malningen men sta pa under hardningen.

Sammanfattningsvis sa ska ni alltsa skilja pa foérutsattningar fér malning och hardning.
Malning boér ske utan direkt solljus och luften ska vara sa stilla som mgjligt. Dessa tva
faktorer kan ju s a s paverka fargens utflytningsformaga. Tank ocksa pa att bra belysning ar
en forutsattning for att man ska kunna mala och man bér ha enkelt kunna komma at alla ytor
som ska malas, dvs man kan behdva bygga en stéllning runt baten. Man kan s a s inte bdrja
flytta stallningarna man ska sta pa under malningens gang.

Nar fargen flutit ut borjar hardningen och da bor luftfuktigheten vara sa lag som méjligt, man
bor inte utsatta utan for fukt och dagg under hardningen, och ju hogre hardningstemperatur

desto snabbare far fargen sin ratta glans, pigment och talighet. Om ni kommer tillbaka till



baten dagen efter en malning och den moérkbla kuléren ar lite gradaskig och/eller lite
halvblank sa har hardningen paverkats av alltférhog luftfuktighet.

De flesta av de batar som malas i Sverige malas inomhus eller i talt. Oavsett vilket man
valjer s ar er viktigaste uppgift att sérja fér en god arbetsmiljo och hardningsmiljé. Lagg ned
mer tankearbete pa detta an pa sjalva malningen, for malningen ar betydligt enklare att ro
iland med an att skapa en bra plats att sta pa. Malningen ar endast 10 % av hela arbetet,

och det ar den roligaste och enklaste delen i det hela.

Vad ar ratt malningsteknik?

Malning handlar om att fa pa flédigt med farg pa en sa liten yta i taget som mogjligt. Det
innebar att man malar med en hyfsat blét rulle éver en liten begransad yta i taget. Man ska
inte Overarbeta med rullen, sa fort som fargen ar jamnt férdelad pa ytan sa bérjar man att
lappa ihop malningen med nasta intilligande yta. Sa pa ett fribord pa en bat malar man ofta
med en rulles bredd fran relingslist till vattenlinje, inte nddvandigtvis i ett eller fler langa drag,
jag menar snarare att man pa smartast maojliga vis ska tdcka denna yta med farg. Forst
hamtar ni farg pa rullen ur hinken, rullar av den lite latt mot hinkens sida. Och sa bérjar man
att fordela fargen éver ytan. Forst med nagra korta drag sa att man kanner att fargen ar
jamnt férdelad pa rullen och sa borjar man arbeta upp och ned med lite langre drag. Tillslut
har man foérdelat ett jamnt lager farg med tio centimeters bredd, och da har man fatt med sig
hela ytans hojd, fran relingslist till vattenlinje. Allt detta gar ju fort eftersom man haller sig
inom en mycket begransad yta. S& nar ni strax bérjar mala nasta rulles bredd pa den
intilligande ytan sa kommer fargen pa dessa bada falt vara precis lika bléta. Och det ar sa
man malar vatt-i-vatt som det kallas. Markvardigare an sa ar det inte. Andra tips ar att inte
vara livradd for att fa rinningar. Dessa kan enkelt slipas bort i efterhand. Det ar varre att fa
torrflackar. En torrflack innebar att det helt enkelt saknas farg pa ytan, man har antingen

malat for tunnt hela tiden eller sa har man gatt tillbaka med rullen éver farg som precis har



satt sig. Rullen flacker da med sig fargen fran yta. Kontentan ar att man maste lita pa fargen.
Nar du malar med Double Coat, oavsett om du malar med pensel eller rulle s& kommer
fargen att bli helt perfekt slat om du inte malat sénder fargen, eller malat for tunnt. Lita pa

fargen, den kommer att flyta ut efter en stund om du ger den en chans.

Ska fargen spadas?

Farg behdver inte spadas salange mijéférutsattningarna ar goda och malningstekniken ar
god. Som jag papekat tidigare sa handlar malning om att mala sa flédigt man kan och att
man ska ha en god rorelse i malningen och inte dverarbeta med rullen. Sa om du stér i en
vindstilla miljé som ar normalvarm, 15-20 C, och solen inte ligger pa sa kommer du fa en
god kansla i fargen utan att spada extra. Men sa fort det blir kallt eller varmt, varmare an 20
C sa kommer I6sningsmedlen i fargen att avdunsta extra fort och da kan fargen behdva lite
extra tid pa sig att flyta ut. Spad da med ratt tillhérande fértunning for att stavja dessa samre
miljoforutsattningar. Se alltsa fértunning som ett extra redskap. Spad sa fort ni marker att
fargen pa nagot vis kanns klibbig eller seg. En grundforutsattning for ett gott resultat det ar ju
att ni upplever malningen som enkel och bekymmerslos. Det ar alltsa alltid er uppgift som
malare att producera en farg som har de ratta egenskaperna for att fungera pa er yta och i er
miljo. Sag till exempel att ni malar en komplicerad yta pa batens éverdel och ni kanner att
det &r svart att hinna fa ihop malningens alla delar, spad da i lite fértunning i fargen for att
kopa er lite tid. Alternativ tva ar att mala mindre ytor at gangen som ar mer greppbara. Det
gOr inget om det blir en liten fargskarv for den kan slipas bort.

Man kan tillsatta foértunning pa frihand genom att skvatta i lite i taget. Detta ar det
basta for d& gar man pa kansla. Om ni daremot vet att en viss procentsats, exempelvis, 3 %
eller 5 % eller 7 % ar det ratta for just er malning sa rekommenerar jag att ni vager upp ratt
mangd fortunning. Sag att ni da exempelvis har blandat 700 g farg och vill spada med 3 %

fortunning. 700 x 0,03 ger 21 g fértunning. Vag upp och tillsatt.



Ett undantag ar halvblank farg. Om ni exempelvis ska mala med Double Coat
Halvblank sa innehaller denna farg matteringsmedel. Det marker ni om ni skakar pa burken,
fargen kanns mycket trog. Ni kanske ocksa ska ha i halkskyddspulver for att mala sista
lagret pa era halkskyddsytor med halvblank halkskyddsfarg. Fargen kommer ju da att
innehalla 2 tillsatser, bade matteringsmedel och halkskyddspulver. Det ar nu er uppgift att
blanda fargen mycket noga och arbeta med fortunningen pa frihand for att skapa en farg
som kanns mjuk och harlig, 1att att mala med. Borja med att halla i halkskyddspulvret i
basen. R6r om med en fargblandningspinne. Spad upp fargen med lite Double Coat
Fortunning. R6r om lange och val. Nar ni ar nojda tillsatter ni hardaren och rér om i fargen
igen. Lagg pa locket lite pa lut s& att fargen kan andas under de 30 min det alltid tar fér en
tvakomponet polyuretanbas och hardare att gifta sig. Innan ni bérjar mala sa bor ni réra om i
fargen ett antal mintuter till och samtidigt passa pa att spada med lite mer fértunning tills ni
anser att fargen kommer att vara helt ratt for att enkelt appliceras. Ni kommer ju inte att
tillsatta stora mangder fortunning, det ar inte det jag sager, men fértunning i ratt mangd ar en
fraga om kansla i detta fallet. Mala ut halkskyddsfargen med bra belysning sa att ni ser att
de tva tillsatserna sprids korrekt for att undvika ett flammigt resultat. Om ni ndgon gang
under malningen tycker att fargen borjar kannas lite off, lite klibbig eller seg, sa skvatter ni i
mer fértunning, rér om och fortsatter att mala. S& att spada med extra fértunning handlar

mycket om kansla. Det ska helt enkelt alltid kdnnas enkelt att mala.

Skulle det bli battre om man sprutade?

Nej. Double Coat ar en fantastisk farg och den blir perfekt slat, bade pa stora och sma ytor
oavsett om den rullas eller sprutas. Det finns flera klara férdelar med att rulla. Dels ar det
halsosammare for er och er omgivning da Iésningsmedel och isocyanater inte sprids i luften
lika mycket. S& nar ni rullar sa racker det med en kolfiltermask med A2 filter. Om man

sprutar sa behéver man ha en friskluftmask. Att rulla ar skonsamt mot er lokal och ni slipper



att maskera in allt som inte ska malas. En av de storsta fordelarna med att rulla ar att man
far pa en lagom mangd farg vilket ger basta majliga hardning. Det ar alltsa inte ovanligt for
de som sprutar att de blir ivriga och sprutar pa fér mycket farg for snabbt. Det ar det varsta
som kan handa eftersom lI6sningsmedel kommer att stidngas in i farglagret. Detta
I6sningsmedel kommer aldrig att kunna ta sig ut. Resultatet blir dels forsamrad glans men
ocksad en mycket skor yta. Sa fort man stéter emot en sadan ytan som kommer den tunna
hardade ytan att slitas upp och ohardad farg kommer att bléda igenom. Sa att rulla ar den
absolut sékraste metoden och ger oftare battre resultat. Det &r som bekant mycket svart att
spruta batar eftersom ytorna ar sa stora sa sprutdimman lagger sig ofta som ett fult raster
over ytan. Nere pa kontinenten dar man bygger stora lyxkryssare valjer man ocksa att
handapplicera Double Coat da den dels har ett starkare UV-skydd an konkurrerande farger
som AwlGrip och Perfection, dels flyter den ut battre, dels slipper man maskera in hundratals
kvadratmeter, och dels ar det halsosammare fér varvspersonalen. Sa oavsett om ni ska

mala en kanot eller en lyxkryssare sa ar det enklare och battre med ett rullat resultat.

Hur forbereds en yta fér malning?

En yta maste vara ren for att kunna slipas. Forst tvattas ytan ofta av med hogtryckstvatt och
ett det koncentrerade avfettningsschampot M 4605, darefter avtorkas ytan med Double Coat
Avfettning som ar I6sningsmedelbaserad. Nu riskerar man att inte slipa in silikonrester,
vaxrester och smuts i materialtes porer. Forst slipar man oftast ytan grovt sa att ny farg ska
fa sa gott faste pa en gammal yta som mdgjligt. Allt handlar ju om att skapa friktion och
renhet. Man slipar garna med P120 pa gelcoat innan man grundmalar, men om man hoppar
Over grundfargen sa slipar man ofta med P180 och darefter med P240 innan man borjar
lackera med Double Coat. Det kan vara smart att anvanda en sprayflaska med vatten och en
fonsterskrapa for att avliagsna slipdammet. Innan malning avorkas ytan med Double Coat

Avfettning och allra sist med klibbduk. Sen ar det bara att bérja mala.



Nar kan man slipa och mala nasta lager?
Overmala kan man gdra nar minimumtiden &r passerad. Titta i produktbladet for hur lang tid
det ar utifran den temperatur som ni hardat fargen i. For att en yta ska kunna slatslips eller
mattslipas sa maste daremot fargen damma nar den slipas. Testa er fram hur l&ng tid det tar
i er befintliga miljo. Ofta far man vanta ett par dagar mellan malningarna for att kunna slipa
bort defekter i farglagret. Om det ar en dag eller fyra dagar ni maste vanta for att kunna slipa
med god kansla beror pa luftfuktighet och temperatur. Ha inte som malsattning att Iagga upp
en tidsplan dar ni ska mala da och da och da. Rakna med att ni ibland maste slipa bort
defekter i ytan, och ibland sa ar inte fargen slipbar lika snabbt som ni planerat att den ska
vara det.

Nar man malar med grundfarg, dvs den I6sningsmedelbaserad epoxin IJmopox ZF
Primer eller IJmopox HB Coating sa bér man aldrig slipa mellan varje lager oavsett hur daligt
malningsresultatet an blev. Skit i om det blivit rinningar eller torrflackar. Nasta lager ska
appliceras anda. Foér en grundmalning handlar om att forst bygga upp tjocklek. Nar man ar
nojd med tjockleken da bdrjar man slipa grunden slat. Normalt sett nar man ska grundmala
en gelcoat sa lagger man pa tva lager IUmopox HB Coating, det brukar ge en god tjocklek att
slipa pa utan att man direkt slipar igenom det man byggt upp. Om man daremot malat for
snalt (vilket ju aldrig ar bra) sa ska man avbryta slipningen om man genast slipar igenom de
tva lagrena man byggt upp. | det laget lagger man pa ett tredje lager. Da borde man ha fatt

en korrekt tjocklek att slipa pa.

Kan tejpen sitta kvar mellan varven?
Om du koper tejp av oss far du 3Ms 244. Den ger sylvassa farglinjer och den ar mycket talig.

Sa om du inte rakat slipa sonder tejpen sa kan det sitta kvar &ven genom flera farglager.



Vad ar brukstid och fullt hardat?

Brukstiden ar den tid da bas och hardare tillater fargen att appliceras. Man ska inte blanda
mer tvakomponentprodukt &n den mangd man hinner géra av med innan brusktidens slut.
Spackel och I6sningsmedelfri epoxi har kort brukstid, typ 5-30 min. Se i produktbladet vad
som galler fér den produkt ni vill anvanda. Farg som innehaller I6sningsmedel brukar
daremot ha betydligt generdsare brusktid, typ-2-5 timmar beroende pa produkt och
temperatur. Fullt hardat innebar att produkten ar helt fardigbakad och har uppnatt alla ratta
varden. S& om ni exempelvis fatt en ful rinning i sista lagret Double Coat sa kan ni ta bort
den rinningen genom att skéra och/eller slipa och polera nar fargen ar fullt hardad. Da goér

ingen skada pa fargen eftersom den da ar kemiskt stabil och mycket talig.

Hur blandas farg?

Skaffa en digitalvag och kép malarhinkar av oss nar ni kdper farg. Dessa malarhinkar hanger
ni i era fingertoppar under malningens gang. Det gor att ni kan jobba utan risk for att spilla ut
fargen. Vanliga malartrag ar tabu nar man malar en bat. Malarhinkarna kan anvandas ett
obegransat antal ganger eftersom fargresterna fran foregaende lager har hardat. Om ni inte
ska anvanda en hel férpackning farg sa maste ni lara er hur man vager upp farg. Placera
malarhinken pa digitalvagen sa att den ar nollstalld, vag upp bas och hardare och rér om.
Spad eventuellt med lite fortunning och borja mala. Tva saker ar viktiga att sarskilja och det
ar hur man forbereder grundfarg och lack. Det skiljer sig lite at. Emedan grundfargen ar en
tixotrop farg sa maste baskomponenten vispas med en borrmaskinmonterad visp rakt ned i
originalférpackningen infér varje ny dag som man ska blanda farg. Hard vispning ar det som
gor att epoxin blir mjuk och enkel att mala. Polyuretan som Double Coat ska forstas inte
vispas eftersom fargen fran bdrjan ar 16s och fin och man vill ju undvika att réra ned luft i

lacken. Double Coat ska daremot std och reagera med bas och hardare i 30 minuter innan



fargblandningen kan anvandas. Polyuretan ar alltsa lite langsammare och lite mer krasen
och kraver en reaktionstid for att fungera korrekt.

Exmepel pa blandningsforallande ar detta:

Double Coat 67:33

HB 83:17

Lagg marke till hur dessa siffror bildar en helthet pa 100 %. Nar man blandar
tvakomponentprodukter utgar man fran helheten och sen backar man tillbaka och raknar ut
hur mycket delar av helheten som ska besta av bas och hardare.

Titta i era produktblad for att se vad som galler for den produkt ni ska blanda. Lar ett borja
koppla bort volym ur ert medvetande. Bara for att farg ar flytande sa innebar det inte per
automatik att det ar Iampligt att blanda i milliliter, deciliter eller liter. Borja ténk i gram istallet.
| produktblad finns exempel pa hur mycket farg det gar at per m2. Det kan daremot vara lite
svart att forstd och komma nara sanningen. Anvand er fantasi och héfta hur manga m2 ni
kan tankas gora av med. Eftersom ni ska mala flera lager sa gor det inget om ni far en skarv
nagonstans i malningen mellan dess att fargen tagit slut och ni har blanda mer. Denna skarv
ar ju bara att slipa bort mellan lagren. Nar ni lagt ett lager farg pa en yta sa vet ni ju exakt
hur mycket farg som gar at, vilket gor det enklare for er nar ni ska vaga upp en fargblandning
infor lager nummer tva. Sa sag att ni exempelvis vill blanda 700 g HB Coating. 700 x 0,83
ger 581 gram bas. Vispa upp basen hart med en borrmaskinmonterad visp, nolllstall vagen
med malarhinken pa, hall i 581 g bas. Tillsatt sedan de resterande 119 grammen hardare.
Nu har du 700 g farg att mala med, och se nu hur langt det racker. Nar fargen ar slut blandar

du mer farg. Tillslut har du en uppfattning om hur mycket farg det gar at per lager.

Nar kan man maskera pa ny farg?



Om det ar kallt dar fargen hardar sa vantar ni garna 3-5 dagar med att maskera pa ny farg,
men om det ar lite varmare, sag 15-20 grader sa ar det sakert att maskera redan efter 2

dagar.

Kan man ta bort defekter i lacken efter sista lagret?

Om ni besoker en bilhall och ska hamta ut en ny bil sd kommer ni att slas av hur vacker
finish bilarna har. Det resultat ni ser ar inte desamma som kom ur sprutboxen pa bilfabriken.
Aven i professionella sammanhang férekommer ofta rinningar, torrflaickar, damm och skav.
Nar en farg ar fullt hardad sa ar det relativt enkelt att sickla, dvs skara, slipa och polera
dessa defekter sa att de bade forsvinner och blir helt osynliga. Sa nar ni lackar pa egen
hand ska ni sjalvklart férsdka fa sa bra finish i lacken som mgjligt, men var inte radda for att
fa sma defekter i lacken. Det ar en helt naturlig del i all lackering. Detsamma galler om ni
exempelvis far en krockskada och lacken blir skadad. Slipa da och fyll eventuellt med
spackel och mala pa nagra lager farg med god slipman. So fort fargen ar fullt hardad sa kan
ni enkelt avlagsna fargskarven och skadan ar reparerad. Det ar alltsa inte svarare att laga en
lackskada an en gelcoatskada, enda skillnaden ar att gelcoat ar snabbhardande och
tvakomponent polyuretan hardar lAngsamt. Reparationsprocessen ar bara mer utdragen pa

en lack.

Nar kan man sjosatta?

Helst vill man ju att fargen ska vara fullt hardad nar man sjosatter sa att man inte ska fa
repor. Nar lacken ar fullt hardad sa tal den mycket stryk utan att repor orsakas. Du kan
exempelvis sla en hammare pa en Double Coat-lackad yta ytan att det blir bestaende
marken, men som sagt fargen maste forst vara fullt hardad. Om ni har brattom att sjosatta

direkt efter lackning sa bér ni i alla fall vanta nagra dygn efter sista lagret och sjosatta med



forsiktighet. Be truckféraren lagga nagot mjukt mellan baten och slingen, och fast baten i en

boj exempelvis sa att inte skador uppkommer innan fargen ar fullt hardad.

Hur ska en lackad yta underhallas?

Egentligen behéver man inte goéra nagot alls. Double Coat haller glans och kulér ar ut och ar
in. Men precis som om ni kdpt en ny bil sa vill ni ibland tvatta av den och eventuellt vaxa den
for att ge lite extra skydd mot vader och vind, dvs sa att ytan ser extra glansig ut. Glans kan
ju annars doljas av smuts. Jag rekommenderar er att kdpa av oss ett riktigt kraftfullt
vaxschampo som heter Shampoo Shine samt 3Ms lattarbetade vax Polish Rosa Vax. Med
detta vax haller sig smuts och sot borta under sadsongen, och man kan underhallstvatta vid
behov med vaxschampot. Nar ni inhandlade fargen sa kopte ni férmodligen vart
koncentrerade schampo M 4605, och det &r detta schampo ni anvander igen innan ni vaxar
med Polish Rosa Vax. Vaxa ar nagot man kan goéra foér hand utomhus, men for allra basta
langsiktiga resultat rekommenderar jag att man maskinvaxar inomhus. Nar en yta ar
varmare an 15 C och nar man maskinvaxar sa uppstar riktigt god varmeutvaxling vilket gér

att vaxet polymeriseras och blir starkare och det ger langre verkningsgrad.

Om ni har fler fragor och om det ar nagot ni tycker jag missat eller varit otydlig med sa ar jag

tacksam for er respons. Ring 073 629 42 23 eller mejla till info@de-ijssel-coatings.se






