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BESKRIVNING

Variopox Rolcoating UV &r en tixotrop, tvakomponents epoxifarg baserad pa Iésningsmedelsfri epoxiharts och en
UV-stabiliserande cykloalifatisk aminaddukthérdare.

FORDELAR

Epoxifarg med betydligt lagre missfargning under paverkan av UV jamfért med vanlig epoxifarg;
Losningsmedelsfri, rekommenderas darfor for tranga utrymmen och svarventilerade utrymmen, kélsvin,
stuvfack, badtunnor, garage- verkstads-golv, bakom foder, lansar, sanitetsenheter, dolda ytor, osv.;

Lamplig under vattenlinjen pa en bat som ett mer hallbart alternativ till bottenfarg, har inga antifouling-
egenskaper men kan rengéras val och grundligt;

Enkel applicering med pensel eller roller;

Bestéandig mot vatten, olja, fett, bensin och diverse andra kemikalier;

God motstandskraft mot stotar och nétning;

Efter langvarig utsatthet av uv-stralning kan kuléren blekna och krita, men det &r enkelt att aterstélla ytan genom
att applicera ett hardvax, exempelvis Super DoubleCoat.

KULOR, FORPACKNING OCH GLANS
Valfri kulér / alla kuldrer, tillgénglig i 5 kg - Blank finish
EGENSKAPER (I 23 °C & 50 % RELATIV LUFTFUKTIGHET

Densitet . ca. 1,4 g/cm? (blandad produkt)
Torrhalt : ca. 100 % (volym)
Rekommenderat (torr : 100 - 150 um (beroende pa applikation)
filmtjocklek)
Dammtorr efter : ca. 4 timmar
Fullt hardat efter . ca. 4 dagar, tal fottrafik efter 24 timmar
Overmalningsintervall :min. sa fort ytan ar tillrackligt klibbfri for att man ska kunna mala nasta lager
max. obegransat forutsatt att ytan slipas och rengérs med Double Coat Avfettning
Flash point (DIN53213) :  baskomponent (A) 150 °C
hardare (B) 112 °C
Hallbarhet : separata komponenter, forvarade svalt och torrt i originalferpackning min. 12 m-n.
STRACKFORMAGA
Vid 100 pym (torr filmtjocklek) : 10,0 m?/l
Vid 150 pm (torr filmtjocklek) © 6,7m?/

Den praktiska strackformagan beror pa ett antal variabler, sdsom: form och storlek pa féremalet som ska malas,
underlagets skick och profil, appliceringsmetod, klimatologiska férhallanden och arbetsskicklighet.

YTOR, SKICK OCH TEMPERATUR

Tra : Ren och torryta, fri fran f6roreningar och I6sa partiklar, materialfukthalt max
12 %, foérbehandlad med Variopox Injektion och/eller Variopox Impregnering eller
Universal, och slipad med kornstorlek P120-P180.

Stal : Ren och torr, fri fran korrosion/rost, smuts/fett och I6sa partiklar, féretradesvis
blastrad till ISO Sa 21, eller slipad grovt med vinkelslip (typ P40 Abranet ACE HD) och
férbehandlad med IJmopox ZF Primer.

Aluminium . Ren och torr, fri fran kontamination, smuts/fett och I6sa partiklar, slipad med P60
(exempelvis Abranet ACE HD) och férbehandlad med IJmopox ZF Primer.

Polyester Ren och torr gelcoat eller glasfiberlaminat, fri fran kontamination, smuts/

fett och I6sa partiklar, slipad med P60-80 och rengjord med Double Coat Avfettning.

Betong : Ren och torr, fri frdn kontamination, smuts/fett och I6sa partiklar,
materialfukthalt max. 4 %, férbehandlad med Variopox Injektion.
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Ovriga ytor : Ren och torr i gott skick, fri fran kontamination och I6sa partiklar, slipad med P120-180.

Under applicering och héardning tillats en lagsta temperatur pa 15 °C (i minst 15 timmar, om temperaturen gar ned lite
darefter saktar hardningen ned nagot men fortsatter). Mala aldrig/lat aldrig harda initialt i kallare temperaturer; om
hardnigen stoppar kan den aldrig starta igen — da bildas en klibbig yta och materialet maste skrapas bort.
Underlagets temperatur bér vara minst 3 °C éver daggpunkten.

ANVANDARINSTRUKTIONER

Fore malning, rér om basen, vag forst upp bas och hardare i en blandkopp, rér om och héll sedan blandningen i en farghink och
rér om igen. Noggrann omrorning i tva steg ar en forutsattning for jamn och god hardning.

Blandningsférhallande : 80,0 bas : 20,0 hardare (i vikt)

1 71,9 bas : 28,1 héardare (i volym)
Induktionstid : ingen, produkten bér anvandas direkt efter blandning
Brukstid ;15 minuter vid 25 °C

20 minuter i 20 °C
30 minuter i 15 °C

Foérbered inte mer farg an vad som kan appliceras inom blandningens brukstid. Om man
daremot haller ut fargen eller malar fargen pa en yta sa &r brukstiden éver en timme,
det ar enkelt ga tillbaka och battra om man missat. De tider som anger brukstid ar alltsa
avsett blandad produkt som férvaras i en stor volym (i en férghink), eftersom en stor
samlad volym ger 6kad reaktivitet.

Applicering med:

Pensel / roller
Typ av thinner ingen.
rengdring Double Coat Avfettning

Tillsatt/spad aldrig Variopox Rolcoating med nagon slags thinner.

OVRIG INFORMATION

Applicering under vattenlinjen

Variopox Rolcoating UV ar lamplig som ytskikt under vattenlinjen. Produkten &r inte en antifouling, men dess
slata och harda karaktar gor Variopox rolcoating UV latt att rengéra efter seglingssésongen. Platsen dar
segling sker, graden av nedsmutsning och vattentemperatur pa plats och hur lange fartyget ar i vattnet avgor
om Variopox rolcoating UV ar ett Iampligt alternativ till antifouling.

Exampel pa applicering pa stal eller aluminium

torr film- strack- Gvermalnin
: formaga  |gs-intervall
steg t]ozlﬂ%( (m2/) i 20°C forberedelse fére nésta steg
1 Férbehandling
2 Forsta lagret IUmopox ZF Primer 50 11.0 16 timmar Nar évermalning sker inom 72
- timmar kravs inget, efter 72
3 | Andra lagret IJmopox ZF Primer 50 11.0 16 timmar timmar slipa ytagn med P180.
4 | Reparera skador med Variopox Filler 24 timmar
5 Applicera forsta lagret 75 9.3 8 timmar
IJmopox HB Coating Nér évermélning sker inom 72 timmar
6 | Applicera andra lagret [Jmopox 75 9.3 8 timmar ::zspl?ggt’ efter 72 timmar slipa ytan

HB Coating, i avvikande kulor
fran féregaende lager

7 Applicera Variopox Rolcoating UV 150 6.7
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Exampel pa applicering pa gelcoat under vattenlinjen

torr film- strack- c")vermélnair-n
: formaga | gs-intervall
tjocklek . . «
steg (um) (m2/) i 20°Q forberedelse fore nasta steg
1 Férbehandling
2 |Reparera skador med Variopox: 24 timmar | Slipa med P180.
Filler / T5 / Finishing Filler / LG
3 | Applicera férsta lagret IJmopox . . .
HB Coating 7 9.3 8 timmar tQvermakln_i_ng med néifs"talljlagzr :nom f7'(2
4 | Applicera andra lagret lJmopox 75 93 ) Immar kraver ingen lorberedelse, efier
HB Coating, i avvikande kulor 8 timmar | 72 timmar slipa med P180
5 Applicera Variopox Rolcoating UV 150 6.7

Exampel pa applicering pa tré under vattenlinjen

torr film- | stréck- 6vermalnin
: formaga  |gs-intervall
tjocklek . . x
steg (um) (m>2) i 20°C férberedelse fére nésta steg

Férbehandling
Applicera Variopox Injetion med pepsel 16 timmar Slipa med P120.

3 Rolla férsta lagret Variopox: 3timmar |INgen slipning kravs nar lagren laggs vatt-
Impregnering / Universal i-vatt, ndsta dag kravs slipning med P120
4 Rolla andr_a lagret _Variopox: 16 timmar | Slipa med P120.

Impregnering / Universal

5 |Reparera skador med Variopox:
Filler / T5 / Finishing Filler /

N (=

24 timmar | Slipa spackel med P180.

Variobond
6 ﬁgpgcerte_l forsta lagret lJmopox 75 93 8 timmar | Overmalning med nasta lager inom 72
.oa "9 timmar kréver ingen forberedelse, efter
7 | Applicera andra lagret lUmopox 75 9,3 72 timmar slipa med P180
HB Coating, i avvikande kulér
8 Apply Variopox Rolcoating UV 150 6.7

Hardning av Variopox Rolcoating:

15°C 20°C 25°C
Télig mot fottrafik 36 timmar 24 timmar 16 timmar
Fullt hardat efter 4 dagar 2 dagar 2 dagar

I 20 °C vanta minst 24 timmar fore sjdséttning.

Brukstid
Fortsatt inte appliceringen nar brukstiden &r pa vag att ta slut. Allt eftersom reaktionen mellan bas och
hardare har fortskridit blir resultatet dalig vidhaftning.

Applicering av Variopox Rolcoating vid lagre temperaturer
Hardning vid temperaturer lagre an 15 °C kan resultera i ett klibbigt lager ovanpa det hardade hartset. Detta
kommer att negativt paverka vidhaftningen av foljande farglager.

Over vattenlinjen
Anvand Variopox Rolcoating UV framst pa dolda ytor (undan UV-stralning, eller begransad uv-stralning) sa
som stuvfack, kélsvin, motorrum, garagegolv, badtunnor, etc. Anvand inte Variopox Rolcoating UV pa ytor
med mycket UV-stralning sa som exteridra ytor — anvand istéllet Double Coat.

For att mala Variopox Rolcoating direkt pa gelcoat/topcoat slipa med P60-80, rengér med Double Coat
Avfettning och mala 1-2 lager for att uppna ratt kulérautenticitet.

Malning i badtunnor kraver 3 lager for att bygga upp korrekt skickttjocklek med skyddande epoxi.
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SAKERHETSINFORMATION

Se motsvarande sékerhetsdatablad for detaljerade instruktioner om sékerhet, kassering och halsa.

Datum: 24 oktober
Artikelnummer: 328

Ansvarsfriskrivning

Aven om informationen och rekommendationerna presenteras i god tro och tros vara korrekta vid utférdandedatumet, lémnar
De IlJssel Coatings B.V. och Hedbergs Industri AB inga utfdstelser om deras fullstindighet eller riktighet. De |Jssel Coatings B.V.
och Hedbergs Industri AB kommer under inga omstandigheter att hallas ansvarigt fér skador av nagot slag som uppstar till féljd
av anvandningen av denna information.






